NusepropeH 3asapsuer anapar sa MUTM/PEO3/LIFT-TIG

MIG 180-5S

MG 18055

ww WURTH

Apr. Ne HanmeHosanune Onakoeka
5052350180 MusepropeH 3asapbueH anapar 3a MUT/MAT :
MIG 180-5S
TexHnyecka cneundpukaums
Xapakrepucrmku
3asapbuer Tok MUT/MAT 30-180A
3aBapsuer Tok PEO3 30-150A
Paboren umksn npu 180A 1 40°C 25%
Tepmo msonaums knac H(1 800C)
CreneH Ha 3awwmta IP21S
MNpeanasuten 16 A
Makcumanen amametsp Ha tenta @ 1.0mm
Monasawm ponku 2
Oumxmua Ha Bperepa 3 M
Terno 15 kr
Pasmepwm 500x220x380 mm
HanpexeHue Ha npaseH xon 65V
Makeumanta mowHoct 10 kVA
HoMuHanHa mowHoct 7.4 kVA
OkomnnekToBka
HanmeHosanue Aprt. Ne
Bpetep MB 15 AK 3m 180A 0708001319
LLiunka maca 200A kT kaben 3m 25mm° 0708001208
[a30B Mapkyy
Honsneawm aptkynu
HamumeHosanue Apr. Ne
Enextponomspxaren 200A k-t kaben 4m 25mm° 0984002200
3asaprueH 6penep Lift TIG WP17V 0984001008

MHBepTOpEH 3aBapbUEH anapdar 3a
MU /MAT 3asapssaHe ¢ NOCNEAHO
nokoneHue IGBT rpaHsuctopHa
TexHonorus. NMopxonsuw 3a
CTPOUTENHO MOHTA)KHU AEMHOCTU U
aBTO CEPBU3U

Pexxumun Ha 3aeapseaHe
3el

- MUT/MAT 3aBapseaHe
-PEO3

- LIFT TIG 3aBapseatxe
SPOT WELDING ¢yHkums

Pe>xxmm Toukoso 3aBapsgsaHe

No GAS ¢pyHkums

Pabota cve CaMOo3dWwMHTHA Ten

Arc-Force ¢yHkums
CrabunHa obra npu 3asapssaHe

Hot-start byHkums
O6nekyeHo 3ananBaHe HA

enekrpona

Tepmo msonaums knac H
Enekrpmueckurte komnoHeHt morat

00 paboTaT Ha TeMNepaTypu no
180°C

IGBT TpaHsucTopHa TexHonorms
Ocurypssa nnaeHa pabora npwm

HectabmnHo 30XpaHBAHE

Bpenep Abicor Binzel MB 15 AK

2-ronuHM rapaHLms
Ha Bcuukm npoussoncteeHn nedeku

n nedektm B Matepmana.



